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La prdsente invention a poux otjet un procedd de fabrication d*e- 
tiqaettes aatoadh^sives ainsi qa'un dispositif poor la mise en oeovre 
de ce proc^de* 

On salt qae le precede le plus r^paada de production d' etiquettes 
5 autoadii^sives consist e a faire passer la baade composee de deaz feailles, 
I'une de support, l»autre a etiquettes, maintenues unies par un adhesif 
special dont est enduite une face de la feuille a etiquettes qui adhere 
de ce fait k la face de la feuille de support correspondaate, d'abord 
k travers une premiere paire de cylindres rotatifs (cyliadre emporte— 

10 pi^ce et cylindre de contrepartie ou contre-cylindre^ ou a lieu le d^— 
coapa^e de la feuille k etiquettes - dont les Etiquettes k contours* 
decoupes restent, bien entenda, attachees a leur feuille de support - 
et, ensuite, k travers une seconde paire de cylindres, const it ues eux 
aussi d'un cylindre emporte-pifece et d'un centre- cylindre, ou la feuille 

t5 de support est couple en tron9ons portant chacun plusieurs etiquettes 
destine es k fitre utilisees ult^rieurement* 

Cepeadant, cette fabrication en deux phases des etiquettes auto- 
adh^aives precitdes, entraine certains inconvenient s. Par exemple, lors- 
que la bands avec les etiquettes prealablement decoupees sur la premiere 

20 paire de cylindres passe sur la seconde pairs de cylindres pour le 

trongonnage du support, il peut se produire un glissement des eiiiquettes 
par rapport k celoi-ci, des ondulations ou des rides dans la bands, 
etc..» II en r^sulte que, les etiquettes n'etant plus en registre, la 
precision de la coupe du support par rapport k ces demieres laisse k 

25 ddsirer* 

inconvenient ci— dessus est particuliferement serieux lorsque les 
etiquettes qui ne sont plus en registre doivent ^tre imprimees ou su- 
rimprimees, car il est evident que, dans ce cas, 1* impression typogra- 
ptLique ae trouve deplacee et desalignee^ 
30 Un autre inconvenient derive de la ne ces site de prevoir deux paire s 

de cylindres ce qui entraine, comme consequence, un priz eleve du dis- 
positif. 

La presents invention a pour but de remedier aux inconvenient s pre- 
cites et k d*autres encore, grSlce k un precede de fabrication d'eti- 

35 quettes aatoadhesives a partir d*une bande composee, formee d'une 

feuille de support et d'une feuille k etiquettes, se deroulant d'une 
bobine, caracterise en ce que les operations de decoupage de ladite 
bande composee sont realisees en une phase unique pendant laquelle tant 
la decoupe de la feuille a etiquettes que celle de la feuille de sup- 

40 port ont lieu de fa9on simultanee, de sorte que, en fin desdites ope- 
rations, on obtient de ladite bande, apres en avoir eiiraine les rognu- 
res, un trongon de feuille de support portant le nombre d* etiquettes 
desire, ledit trongon et lesdites etiquettes etant respectivement tron- 
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gonn^ et decoupeea selon les dimensions et auoc endxoita voalus- 

Bien entendu, le priJicipe de 1' invention qui a ^t^ d^crit ci-dessiis, 
peat se prater k des modes d' ez^cation Xes plus divers en ce qui concer- 
ne les moyens permettant la mise en oeiivre de ce proc^d^. 
5 D'une maniere avantageuse, le dispositif de decoupa^e et trongon- 

nage simultan^s des deux feailles composant la leuiile k traiter, est 
r^alis^ en n^atilisant qu'uiLe aeule paire de cyllndres k ddcouper rota- 
tifs entre leaqaels on fait passer ladite bande composee,' chacun de cea 
cylindres fonctionnaat a la fois en organe de coupe oa en emporte— pi^ce, 
10 et en contre-organe de support, dans ce sens que chacun d«eux comporte 
soit des parties coupantes conTrenablement dispoeees, aoit des contr'e— 
parties ou plans de support, de telle sorte que, pendant la rotation 
des cylindres en vae de la fabrication des etiquettes, une partie cou- 
pante de I'un de ces cylindres correspond a tout moment a une contre— 
15 partie oa plan de support de 1* autre cylindre et v±ce versa* 

Les tranchants des parties coupantea de chaqae cylindre se trou— 
vent au rae des contre— parties ou plans de support du cylindre lui-^6zQe* 

Ces caracteristiquea et d'autres particularity s de la presents in- 
vention seront mieux comprises a la lecture de la description auivante 
20 qui ae r^f^re aa deasin annex^, lequel repr^sente, k titre parement 
illustratif, on mode de realisation de 1* invention. 

Bans ce dessin s 

La figure 1 est une vue de face du dispositif de ddcoupage k ac- 
tions simultandes, constita^ par une paire unique de cylindres rotatifa; 

25 La figure 2 montre ce mSme dispositif en coupe transversale par- 

tiolle suivant la ligne X-X de la figure 1 ; 

La figure 5 est une vue en plan d'un trongon de support garni d'une 
plurality d' etiquettes ddcoup^es, obtenu comme r^sultat de la phase de 
decoupage-tron90nnage unique; et 

30 La figure 4- montre, en coupe axiale, selon one representation am— 

plifi^e et non k I'^chelle donnee a titre illustratif, deux cylindres 
rot at if s en cours de travail par decoupage aur la bande composde* 

Dans ces figures, le dispositif k actions de decoupage simultandes 
kf est constitu^ par une paire de cylindres rot at if s, sup^rieur B et in- 

35 f^rieur C, dont la conception est ^tudiee tout apecialement pour le but 
qu'on s'est proposd d'atteindre. 

Chacun des cylindres B, C est pourvu d'un arbre, respect ivement 10 
©t 12, par lesquels lesdita cylindres sont entraln^s en rotation dans 
les sens des f leches. T, k la m§me Vitesse angulaire, de sorte que, entre 

4-0 ces deux cylindres, aucun glissement relatif ne paisse avoir lieu, les 
axes des deux cylindres dtant paralleles et se trouvant dans un m^me 
plan I'un pax rapport a I'autreo Chaque cylindre B, C porte, a sea ex— 
tr^mites, une paire de couronnes de reglage cylindriques egales respec— 
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tivement 14-, 16 et 18, 20, qui sont en contact entre elles par I'entre- 
mise des ^?en^ratrices 22, 24 de fa^on que, entre les surfaces cylindri- 
qaes opposees des deux cylindres B, C, il existe a teat moment la m%me 
distance deairee, 

5 la surface exterieare du cylindre B comporte plusieurs parties 

tranchantes D, dont chacune presente, suivant un developpement en plan, 
une forme rectangulaire, de sorte que, dans le cas illustre, il existe 
quatre series de tranchants D, chacune de ces series etant composee de 
quatre tranchants align^s. Ces parties ou bords tranchants eont desti- 

10 nes a decouper la feaille superieure P constitaant la feaille h eti- 
quettes d'une bande composee Gr qui se deroule d'une bobine ( non repre- 
sentee ) et dont la feuille inf erieure H constitae le support auquel 
ladite feuille 5* adhere par la surface de contact 27- 

Le cylindre B est form^ en outre avec des centre— parties M, les- 

15 quelles sont destinies a cooperer avec des parties tranchantes corres- 
pondantes du cylindre C, Chacune des parties coupantes D comporte des 
tranchants 26 s'^tendant transversalement a la direction d'avancement 
de la bande G, et des tranchants 28 s'etendant dans la m§me direction 
d'avancement de cette bande* 

20 Le cylindre inferieur C est forme, dans ce cas, avec des parties 

coupantes N, qui sont destiaees h a^ir sur les bords du support H et 
dont les tranchants 30 travaillent par consequent longitudinal em ent 
sur ces demiers, ainsi qu'avec une partie coupante transversaJLe P, qui 
s'etend suivant une gen^ratrice et dont le tranchant 32 agit transver- 

25 salement sur ledit support H. De plus, le cylindre inferieur 0 est pour- 
vu d*une contre-partie ou plan de support Q qui est destine a travailler 
en cooperation avec les parties tranchantes du cylindre B*. 

D'apr^s ce qu'on vient d'ezposer, le f onctionnement du dispositif A, 
pour la mise en oeuvxe du proc^de de fabrication d' etiq^uettes aatoadh^- 

30 sives selon 1* invention, peut §tre resum^ comme salt : 

Les cylindres B,C qui sont regies soi^euseoaent I'un par rapport h 
1» autre de maniere a faire coSncider exactement les parties coupantes 
avec les contre-parties de support correspondantes, en vue d* assurer le 
decoupage simultane des deux feuilles N de la bande composee 

35 toument dans le sens des fleches Y, de sorte que la bande G-, serree 
entre les deax cylindr-es, se deplace dans le sens de la fl^che 2. ^es 
tranchants 26, 28 des parties coupantes D, qui travaillent a I'encontre 
du plan de support oppose Q, tranchent I'epaisseur si de la feuille P 
et en decoapent par suite les etiquettes E en parvenant au niveau de la 

40 surface de contact 27, lesdites etiquettes B restant, bien entendu, 
collees au support H, tandis que les ro^ures 34 ainsi produites sont 
enlevees ensuite de la bande G. 

D*une fagon simultanee, lea parties coupantes N, qui travaillent a 
I'encontre des plans ou portees opposees M du cylindre B, tranchent. 
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par lears tranchants 30, I'epaisseur S2 de la feaille de support H en 
^barbant longitadlnalement ladite feaille dont les rogaures 56 sont 
d^taciiees ensaite de la bande en traitement* 

Apres chaque tour complet des cylindres precitds, la partie cou- 
5 pante P vlent se sitaer, par son tranchant 52, centre le plaa oppoad M 
da cylindre B, de mani^re k couper transversaiement le support H. II se 
forme alnsi le tron^on de bande G1 , qui se compose d'un tron^on de feai- 
le de support HI et d»une plursaite d* etiquettes B ( au nombre de seize 
dans le cas xHustr^j h titre d'eiemplei le nombre des emporte— pieces 

10 portee par le cylindre B de la figure 4 est different de celui du cy- 
lindre B des figures 1 et 2 ). le trongon de bande fil est s^par^ de 
celle-ci lorsqa'on enl^ve les rogaures de la feuille a ^tiquetteso* 

II est Clair que les operations de d^coupage et de trongonnage de 
la bande compos^e G ont lieu en un cycle unique et d»une fa^on simulta- 

15 n^e tant pour la feaille de support H que pour la feuille k etiquettes F, 
et par conadquent, aucune erreur de posit ionnement, ou de d^r^glage, ne 
pent se produire, dtant donn^ que le tron5on de bande G1 provenant dudlt 
cycle d^op^ratlons n*a k subir aucun traitement ult^rieur, ce qui assure 
une impression parfaitemeat en registre des ^-tiquettes dont ce tron^on 

20 est garni • 

Ainsi qu'on peat le noter en particulier sur la figure 4, les tran- 
chants des parties coupantes de chaque cylindre sont parf aatement au ras 
des plaiiis ou contre-parties de support de celui-ci, ce qui permet un 
uainage ais^ de la surface de ces cylindres, ladite surface pouvant 6tre 

25 d'ailleurs aussi une surface rapportee, qui est appliqu^e a un noyau 
correspondant et sur laquelle lesdites parties coupantes et contre- 
parties de support sont r^alis^es. 

Comme on l»a dejk indiqu^, la forme et 1« orientation des parties 
coupantes des cylindres rotatifs peuvent de toute fagon varier selon les 

30 decoupures que l*on desire obtenir sur les feuilles formant la bande 

composee G, mals cela en tenant compte de ce que les vitesses p^ripheri- 
qaes des cylindres doivent Stre toujours ^gales, en vue d'emp^cher toute 
possibilite de glissement desdita cylindres l*aa par rapport h I'autre. 
EiL pratique, les details de realisation du proced^ selon 1» invention, 

55 ainsi que les details de construction des dispositifs permet tant la mise 
en oeuvre de ce syst^me, pourront subir des modifications sans sortir 
pour cela du cadre de 1* invention ni du domaine du brevet* 

H E S U M S 

1, L'invention a poux objet on procede de fabrication d» etiquettes auto- 
40 adhesives a partir d'lme bande composee formee d*une feuille de support 
et d'une feuille a etiquettes se deroulant d'une bobine, caracterise en 
ce que les operations de decoupage de ladite bande composee sont effec- 
tudes en une phase unique pendant laquelle la decoupe de la feuille k 
etiquettes et celle de la feaille de support ont lieu d'une fagon 
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simultanee, de sorte que, en fin de la phase precit^e, on obtient de 
ladite bande on trongon de support portant le nombre d* etiquettes desi- 
re, ledit trongon et lesdites etiquettes etant respectivement tron^onne 
et d^coupees selon des dimensions et aux endroits voulus. 
5 2. L'rnvention a encore pour objet un dispositif pour la mise en oeuvre 
du precede selon le "parai?raphe 1, caractdrise en ce qu'il est consti- 
tu^ par une paire de cylindres de decoupa^e rotatifs, entre lesqaels 
on fait passer la bande precitee, chacun desdits cylindres aigissant a 
la foia en organe de coupe ou en emporte-piece, et en contre-organe de 

10 support, dans ce sens que chacan d'eux comports soit des parties cou- 
pantes conv enablement disposees et orientees, soit des contre-paz*ties 
de support, de telle sorte que, pendant la rotation des cylindres lors 
de la fabrication des etiquettes, une partie coupante de I'un desdits 
cyliadres correspond a tout moment a une contre-partie de support de 

15 1' autre cylindxe et vice versa. 

5. lie dispositif selon le para^^raphe 2 pent encore presenter I'one oa 
I'autre ou I'une et I'autre des petrticularites suivantes i 

a) Les tranchants des parties coupaates de chaqae cylindre se 
trouvent au ras des cent re-par ties de support da cyl±ndre lui-m§me; 

20 b) Les parties coupantes de l^un desdits cylindres, qui sont des- 

tinees k couper en trongons la f euille de support de ladite bande com- 
posee, cooperent avec les cont re-par ties de 1' autre cylindre en vue de 
realiaer ^galement, de fa^on simultan^e, I'ebarba^e ou la coupe des 
deux bords longitudinaux de la bande precitee. 



■ ^ 
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